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NMK系列 耐磨块 系列 / 2510 HRC52-56°

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

尺寸任意组合(5mm为一个进级).

    1:长L和宽W都是20-200mm之间,

说明：

订购方法:规格-是否要C角或R角

范   例1:NMK6*40*20-C5

范   例2:NMK8*60*50-R7

要C角

要R角
范   例3:NMK10*80*50-直角 做直角

   2:未标注倒角C1.

规    格:厚H*长L*宽W

L(长) 沉头孔数

20～50 一孔(M6)

L1

10

10

W(宽)

20～50

55～95

125～200 三孔(M6)1520～60

65～200 四孔(M6)1565～200

H(厚)

沉孔规格

6

平头M6

8

平头M6

10

杯头M6

12

杯头M6

C/R角

C5/R5

C7/R7

C11/R11

15100～120

(M6平头孔示图)(M6杯头孔示图)

(二孔示图)
(四孔示图)

寸法表

H+
0
.2

+
0.

15

11∅

7∅

7 90°

W-
0
.1

-
0
.2

1
2W

L1

L-0.1-0.2

L14-C7

L1
L-0.1-0.2

W-
0
.1

-
0
.2

L1

L1

L1

L1

L1

L1

L1

1
2W

4-C11

20～60

20～60

二孔(M6) C7/R7

二孔(M6) C7/R7



压条 系列 HRC52-56°

订购方法:规格-类型-销钉孔

范   例1:YT17*20*80-A-X (带销钉孔)

范   例2:YT20*45*80-A (不带销钉孔)

YT系列 A 2510

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

    4:加销钉孔后面加X.

    3:标准为没有销钉孔的.

    1:L长度50～120mm为两个螺丝沉孔.

     W宽度25/30mm,L长小于70mm不做销钉孔.

说明:

    2:标准长度L/高度H均以5mm递增.

(规格:宽W*高H*长L)

30 1215 14∅8∅ 99∅100～12020～50

25 10
15

14∅8∅ 99∅
100～12020～50

15

W1L1

6.515

X H1D1 D2

10∅5∅ 66∅
100

15～50

15

15

规格

15系列

25系列

30系列

寸法表

L (5x)W H (5x)

    5:W宽度17/20mm,L长小于60mm不做销钉孔.

    6:未标注非配合位倒角C1.

W1

L 0-0.05此面加油槽

D1

D2

X+0.02

H1

H

L2L1

W1

W+
0
.1

+
0.
05

D1

D2

X+0.02

H1

L2 L1

L2

20 7.5
15

11∅6∅ 77∅
100～12020～50 12.520系列

17 715 11∅6∅ 77∅
100～12015～5017系列 12.5

10

70～95

70～95

50～95

60～95

60～95

10

10

10

10

10

（销钉孔示意图）

范   例3:YT25*45*165-B(不要油槽)



系列YT系列 压条 B 2510 HRC52-56°

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

寸法表

30 12
15

14∅8∅ 99∅
100～120

30～50

25 10
15

14∅8∅ 99∅
100～120

25～50

15

W1L1

6.5
15

X H1D1 D2

10∅5∅ 66∅
100

20～50

15

15

L2

10

规格

15系列

25系列

30系列 10.5

8.5

B

4.5

LW H (5x)(5x)

订购方法:规格-类型-销钉孔

范   例1:YT17*20*80-B-X (带销钉孔)

范   例2:YT20*35*95-B  (不带销钉孔)

    4:加销钉孔后面加X.

    3:标准为没有销钉孔的.

说明:

    2:标准长度L/高度H均以5mm递增.

(规格:宽W*高H*长L)

    6:未标注非配合位倒角C1.

B

T+0.02
此面加油槽

D1

D2

X+0.02

H1

H

D1

D2

X+0.02

H1

W1

L 0-0.05

L2L1

W1

W+
0
.1

+
0.
05

L2 L1

     W宽度25/30mm,L长小于70mm不做销钉孔.

    5:W宽度17/20mm,L长小于60mm不做销钉孔.

20 7.5
15

11∅6∅ 77∅
100～120

20～50 12.520系列 5.5

17 7
15

11∅6∅ 77∅
100～120

20～50 12.517系列 4.5

1070～95

1070～95

1050～95

1060～95

1060～95

    1:L长度50～120mm为两个螺丝沉孔. （销钉孔示意图）

当H=

20/25

25

T

10

20

15

T值

30/35

40/45

50以上

范   例3:YT25*40*105-B(不要油槽)

15 6



导向块 系列 HRC52-56°

订购方法:规格-类型

范   例1:DXK20*20*80-A

DXK系列 A 2510

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

50～120mm做二个螺丝沉孔,

     1:L长度125～200mm为三个螺丝沉孔,

说明:

       长度L、高度H均以5mm递增.

规格:宽W*高H*长L

30 1515 14∅ 99∅100～20020～30

25 12.5
15

14∅ 99∅
100～20020～30

15

W1L1

7.5
15

H1D1 D2

10∅ 66∅
100

15～30

规格

15系列

25系列

30系列

寸法表

L(10x)W H (5x)

     4:未标注非配合位倒角C1.

W1

L 0-0.05此两面加油槽

D1

D2
H1

H

L1

W1

W+
0
.1

+
0.
05

D1

D2

H1

L1

20 10
15

11∅ 77∅
100～15015～3020系列

70～95

70～95

60～95

60～95

10

10

10

10

类型：A为直身型导向块

C7

C7

C

C5

C5

4-C

范   例2:DXK25*30*80-A

     3:高度H在15～30mm之间.

     2:宽度W为15/20/25/30mm四种.

M

M6

M8

M8

M10



DZPHK系列 导柱平衡块 系列 A/B

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

寸法表

10*80*80 10
10*70*70 10
10*60*60 10
10*50*50 10

43
38
33
28

H*L*W
规格 L1 L2

10*45*45 8
10*40*40 8

23
18

10*135*135 15
10*120*120 15
10*100*100 15

70
60
53

45
40
35
30

C35
C30
C30
C25

L3 CD1

11∅
10∅

25
20

C20
C18

10∅
10∅

72
62
55

C60
C50
C40

7∅ 7
6∅ 6

42∅
37∅
32∅
26∅

D2 H1 D R

R40
R36
R30
R26

6∅ 6
6∅ 6

21∅
17∅

R30
R30

72∅
62∅
52∅

R70
R60
R50

11∅ 7∅ 7
11∅ 7∅ 7
11∅ 7∅ 7
11∅ 7∅ 7
11∅ 7∅ 7

订购方法:规格-厚H*长L*宽W

范   例 :DZPHK10*50*50-A(不要大C角)

可以不要大C角

         DZPHK10*50*50-F(不要大C角)

说明：
     1：适用龙记CI型模架，默认置于后模B板.

     4: 厚度W统一为10mm.

B型：基准处(B板)平衡块:1XF型：非基准处平衡块:3X

L2
L1

W-
0
.1

-
0
.2

L1

L2

L
-0.1
-0.2

L1

L1C

R

L3
L1

W-
0
.1

-
0
.2

L1

L2

L
-0.1
-0.2

L1

L1

C

R

D

2510 HRC52-56°

D

     2：如装在前模A板处则为-A，-A和-B处于镜像关系。

         DZPHK10*50*50-B

         DZPHK10*50*50-F

     5: 未标注倒角C1.

     3: 可以不要大C角，可以不要大内孔



JJK

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

LW H

50/60

50/60

W1

30

25

50～100

30～100

挤紧块 A/B P20系列

50/6020 30～60

12

10

10

D1

18∅

14∅

14∅

H1 D2

11

9

9

10.5∅

8.5∅

8.5∅

C

C12

C10

C8

H2

35

30

30

订购方法:规格-类型-是否要C角或R角

范   例1:JJK30*30*60-A-C

     4:未标注倒角C1.

范   例2:JJK30*30*60-A-R

要C角

要R角

高H为30～55mm(5mm为一个进级).

     2:长L为50、60mm(单个螺丝杯头过孔),

说明：

3:工艺牙默认为公制，如要美制请另外指定。

     1:宽度W有20mm、25mm、30mm三种.

规格:宽W*高H*长L

1/2 L

L

W1

H

W+0.1+0.05 D1

D2

H1

     / 5°

3-C3

2-C

3°

类型：A型3°、B型5°(A/B型规格尺寸相同)

高H为60～100mm(10mm为一个进级).

H2

寸法表

HRC28-32°



JJK 挤紧块 系列 A/B P20

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

订购方法:规格-类型-是否要C角或R角

范   例1:JJK20*30*80-A-C

     4:未标注倒角C1.

范   例2:JJK25*60*100-A-R

要C角

要R角

高H为30～55mm(5mm为一个进级).

     2:长L为70～120mm(10mm为一个进级),

说明：

3:工艺牙默认为公制，如要美制请另外指定。

     1:宽度W有20mm、25mm、30mm三种.

规格:宽W*高H*长L

W1 D1 D2 MLW H L1

14∅10 9∅ M870～125 1525 30～100

18∅12 11∅ M1070～125 1530 50～100

寸法表

14∅10 9∅ M870～125 1520 30～60

L1

1/2 L

L

L1

W1

H

W+0.1+0.05

W1

D1 D1

D2 D2
H1 H1

     / 5°

3-C3

2-C

3°

C

C10

C12

C8

H1

9

11

9

长L为50～60mm只做单个螺丝杯头过孔(另附图).

类型：A型3°、B型5°(A/B型规格尺寸相同)

高H为60～100mm(10mm为一个进级).

HRC28-32°

范   例3:JJK30*70*120-B-C(UNC5/16") 要美制工艺牙



JJK

规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

P20系列挤紧块 A/B

W+0.1+0.05

1/2 L

L1

W1

H
W1

D1 14∅

D2 D2

H1 H1

2-C

3°

3-C3

D1

D2
H1

L2

W1 D1 D2 MLW H L1

14∅10 9∅ M8130～200 1525 30～100

18∅12 11∅ M10130～200 1530 50～100

14∅10 9∅ M8130～200 1520 30～60

C

C10

C12

C8

H1

9

11

9

L2

35

35

35

L1
L2

订购方法:规格-类型-是否要C角或R角

范   例1:JJK20*40*130-A-C
     4:未标注倒角C1. 范   例2:JJK25*60*180-A-R

要C角

要R角

高H为30～55mm(5mm为一个进级).

     2:长L为130～200mm(10mm为一个进级),

说明：

3:工艺牙默认为公制，如要美制请另外指定。

     1:宽度W有20mm、25mm、30mm三种.

规格:宽W*高H*长L

类型：A型3°、B型5°(A/B型规格尺寸相同)高H为60～100mm(10mm为一个进级).

L

HRC28-32°

范   例3:JJK30*80*200-B-C(UNC5/16") 要美制工艺牙

寸法表



规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

撑头 S50CCT 系列

D∅
寸法表

D直径 M牙

60~220

范    例:CT D30*80.5L-M8牙

订购方法:CT D*L-M牙

2:如要磨准数请特别注明。

      CT D40*100.5L-UNC 5/16"牙

      CT D50*126.16L-M10牙（磨准数）

L
∅

说明：1:撑头的长度默认为预留0.5mm的余量配模，

20

25

30

35

40

L长度

45

50

55

60

60~220

60~220

60~220

60~220

60~220

60~220

60~220

60~220

65 60~220

M6/UNC 1/4"

M8/UNC 5/16"

M10/UNC 3/8"

3:直径70,长度230以上的可以订做。



规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

模脚 S50CMJ 系列

D∅

寸法表

D直径 M过孔 

50~220

范    例:MJ D30*80L-M8过孔

订购方法:MJ D*L-M过孔

      MJ D40*100L-UNC 5/16"过孔

      MJ D50*200L-M10过孔（沉孔深度50）

L
∅

20

25

30

35

40

L长度

45

50

55

60

50~220

50~220

50~220

50~220

50~220

50~220

50~220

50~220

65 50~220

M6/UNC 1/4"

M8/UNC 5/16"

M12/UNC 1/2"

M10/UNC 3/8"



规格模号 日期

图纸编号 零件名称 规 格 材质 热处理

模号

数量

类形

数量

深圳市和盛兴模具工程有限公司

H.S.X
R

A4

-

-

页码

限位块 P20XKW 系列

D∅

寸法表

D直径 M过孔 

10~50

范    例:XWK D30*20L-M8过孔

订购方法:XWK D*L-M过孔

      XWK D40*35L-UNC 5/16"过孔

L
∅

20

25

30

35

40

L长度

45

50

M6/UNC 1/4"

M8/UNC 5/16"

10~50

15~50

15~50

15~50

15~50

15~50


